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Inteligentne napedy
NTZ'NQZ' N FZ programowalne

Trok

Sruba

Blokada

Enkoder

Naped pneumatyczny ze zintegrowanym
cyfrowym czujnikiem pomiarowym

oraz z hamulcem pneumatycznym

@32 +63mm

Naped pneumatyczny z cyfrowym systemem
pomiarowym
@32 +63mm

Naped pneumatyczny ze zintegrowanym
hamulcem pneumatycznym
@32 +63mm
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Naped pneumatyczny ze zintegrowanym cyfrowym czujnikiem pomiarowym oraz z hamulcem pneumatycznym

System nie musi by¢ potaczony z zadng ruchoma czesciag mechanizmu, ruch jest generowany przez wewnetrzny ttok z funkcjg pneumatycznego
sitownika dwustronnego dziatania.Taki ttok sterowany zaworem pneumatycznym 5-drogowym, porusza sie azdo momentu napotkania przeszkody,
wowczas nastepuje precyzyjny pomiar punktu zatrzymania.

Pomiar potozenia jest realizowany poprzez trasformacje ruchu liniowego ttoczyska na ruch obrotowy $ruby za pomoca sprzegu Srubowego.
Woéwczas enkoder zamienia ruch obrotowy na sekwencje impulséw elektrycznych.

Thok sitownika i korpus enkodera muszg by¢ sztywne, tzn. nie moga sie poruszac bez wzgledu na obroty Sruby. Jest to przyczyna dla ktorej sitownik
zostat zaprojektowany z oSmiokatna tuleja oraz odpowiednio zmodyfikowanym ttoczyskiem z zabezpieczeniem przed obrotem.
Predkos¢uderzaniaw przeszkode jest ograniczona odpowiednio skalibrowanymiregulatorami wbudowanymiw urzadzenie uruchamiajace, a predkos¢
ruchu moze by¢ kontrolowana za pomoca normalnego regulatora przeptywu.

Aby zagwarantowac maksymalng powtarzalnos¢ pozycjonowania, predkosc ruchu powinna by¢ jak najbardziej stata.

Gtéwnymi obszarami uzycia sa: mechanizacja, paletyzacja, automatyzacja ruchéw maszyn.

Predkos¢ max: 1 m/s
Dokfadnos¢ powtarzalnosci: + 0,3 mm

KODYFIKACJA
N T Z 0 3 2 0 3 5 0

1 2 3
1 Seria 2 Srednica (mm) 3 Skok Max (mm)
NTZ = Naped pneumatyczny ze zintegrowanym cyfrowym czujnikiem 032 = 32 0350 (232)
pomiarowym oraz z hamulcem pneumatycznym 040 = @40 0450 (240)
@ 32+63 mm 050 = @50 0600 (350)

063 = 063 0750 (263)

Naped pneumatyczny z cyfrowym systemem pomiarowym

NQz

Sitowniki pneumatyczne z cyfrowym systemem pomiarowym szczegdlnie odpowiednie dla:

- Wykrywania pozycji zatrzymania

- Kontroli antykolizyjnej

- Kontroli poziomu w paletyzacji i/lub w zdejmowaniu z palet utozonych przedmiotéw

- Identyfikacji, klasyfikacji i selekcji wymiarowej przedmiotéw (tolerancje i odrzuty)

- Stacji certyfikacji obrabianych czesci lub zapobiegania tamaniu narzedzi na maszynach do obrébki skrawaniem

Urzadzenie moze by¢ wykorzystane jako cyfrowy wykrywacz pozycji oraz jako naped pneumatyczny z cyfrowym wykrywaniem pozycji

Predkos¢ max: 0,2 m/sec (czujnik) 0,8 m/sec (naped)
Dokfadnos¢ powtarzalnosci: + 0,02 mm

KODYFIKACJA
N Q Z 0 3 2 0 3 5 0

1 2 3
1 Seria 2 Srednica (mm) 3 Skok Max (mm)
NQZ = Naped pneumatyczny z cyfrowym systemem 032= 232 0350 (232)
pomiarowym @ 32+63 mm 040 = @40 0450 (240)
050 = @50 0600 (350)
063 = 063 0750 (263)

Zaznaczone do modyfikacji



NTZ-NQZ-NFZ Inteligentne napedy pneumatyczne

Naped pneumatyczny ze zintegrowanym hamulcem pneumatycznym

Hamulec pneumatyczny wbudowany w tylng czes¢ sitownika w potozeniu wspoétosiowym.
Wysoka powtarzalnos¢ i szybkos¢ operacji (16 ms).

Rekomendowane aplikacje:
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zatrzymanie awaryjne przy dopuszczalnej predkosci pracy; dla powtarzalnosci dziatania jako hamulec pneumatyczny do operacji hamowania

<50 mm/s.
Sita trzymania ttoczyska bez luzu osiowego = 3-krotnos¢ sity sitownika zasilanego cisnieniem 6 bar.
Sita trzymania jest niezalezna od czynnikéw zewnetrznych i kondycji ttoczyska.

Urzadzenie dziata w sposéb pasywny przy zaniku sygnatu i/lub zaniku zasialania sprezonym powietrzem.
Cisnienie robocze min = 3 bar

KODYFIKACJA
N F Z 0 3 2 0 3 5 0

1 2 3
1 Seria 2 Srednica (mm)
NFZ = Naped pneumatyczny ze zintegrowanym hamulcem 032 = 32
pneumatycznym @ 32+63 mm 040 = @40
050 = @50
063 = 763

3 Skok Max (mm)

0350 (?32)
0450 (240)
0600 (350)
0750 (263)

Zaznaczone do modyfikacji
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